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Schraubtechnik

Automation Druckluftmotoren Druckluftwerkzeuge

Teilefertigung

Entsprechend unserer Tradition verstehen wir uns als echter
Produktionsbetrieb. Nur mit modernsten Maschinen und neuester
Technologie lassen sich heute bendtigte Prazisionsteile effizient
fertigen. Erstmals bieten wir auch kundenspezifische Getriebeteile!

Unser Konnen in der Fertigung machen wir zum Vorteil unserer
Kunden!

Qualitat
Wir sind der hdchsten Qualitat aller Produkte und Leistungen verpflichtet.
Hochste Qualitdtsanspriiche sichern eine dauerhafte und erfolgreiche
Partnerschaft mit unseren Kunden. Unser Qualitdtsanspruch ist umfassend.
Im Mittelpunkt steht die Zufriedenheit unserer Kunden.

Prazision
damit alles stimmt — bis ins kleinste Detail.
Hdchste Genauigkeit in der Fertigung sichert den hohen Wirkungsgrad und die
aullergewohnliche Zuverlassigkeit unserer Produkte.

Flexibilitat
Unsere Flexibilitat ermdglicht konsequente Initiative sowie kiirzeste
Reaktionszeiten auf die wechselnden Erfordernisse des Marktes und unserer
Kunden.
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Die Starke unserer Fertigung liegt in der Flexi-
bilitat und grofRen Fertigungstiefe. Qualifizierte
Fachkréfte, vielseitige und hochmoderne
Werkzeugmaschinen, modernste 3D-NC-
Programmierung und unser Qualitditsmanage-
ment nach DIN EN ISO 9001 sichern dabei
einen reibungslosen Produktionsablauf, beste
Produktqualitat in allen Bereichen sowie ter-
mingerechte Bearbeitung aller Auftrage. Wir
sind damit in der Lage, auch komplexe Teile
komplett im Hause zu fertigen und mit sehr
kurzen Reaktionszeiten zu liefern.
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Unsere Kernkompetenz sehen wir in folgen-
dem Spektrum:

» Kleine bis mittlere LosgréRen von
50 Stiick - 10.000 Stiick
« Komplexe Teilegeometrie mit mehreren
Bearbeitungsstufen
e Kirzeste Lieferzeiten
» Stangendrehbearbeitung bis Dreh-
durchmesser 65 mm (mit Verzahnungs-
und Tieflochbohreinrichtungen)
Bearbeitungszentren 5 Achsen
Schleifbearbeitung (AuBen-, Innen- und
Planschleifen)
Plattenbearbeitung bis zu einer Grolie
von2,9x1m
Drahterodieren, Honen
Hérten, Einsetzen, Verglten, Brinieren
Laserbeschriften

Als besonderen Schwerpunkt bieten wir auch
unsere Dienstleistung im Bereich der Getriebe-
fertigung an.

Eckdaten fur die Kegelradverzahnung:

» Kegelrader:

Klingelnberg Zyklo-Palloid-Ausfiihrung

Modul: 0,3-1,6

e Durchmesser: bis ca. 110 mm

Qualitat nach DIN 3965: 6-9

Wéarmebehandlung:

Harten, Einsatzhéarten, Verglten...

Stiickzahl: 1 - 5000

« Auslegung und Berechnung von
Verzahnungsteilen

e Qualitatsprifung:
Vermessung aller Verzahnungsparameter
am vollautomatischen CNC-gesteuerten
Verzahnungsmesszentrum.
Werkstiickdurchmesserbereich bis 260 mm.
Das Messzentrum ist geeignet zum Priifen
von Stirnradverzahnungen, Kegelradern usw.
Die Auswertung der Messergebnisse wird
detailliert in Prifprotokollen dokumentiert.

ZERTIFIZIERT NACH DIN EN ISO 9001
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