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Im Hause DEPRAG finden mehrmals jähr-
lich spezielle Monteurschulungen statt. In 
einem dreitägigen Lehrgang wird detailliert 
auf die Wartung und Reparatur aller gän-
gigen Druckluftmaschinen sowie auf die  
Justierung von Schraubenzuführgeräten ein-
gegangen. Diese Monteurschulungen sind 
praxisbezogen. Der Nutzen dieser Lehr-
gänge wird uns immer wieder durch posi-
tive Resonanz und durch die hohe Anzahl 
der Teilnehmeranmeldungen der verschie-
densten Unternehmen bestätigt.
Wenn Sie Interesse zur Teilnahme an 
einem Monteurlehrgang haben, erfragen 
Sie die nächsten Schulungstermine bitte 
direkt im Hause DEPRAG in Amberg.

5.	 Monteurlehrgänge

Wie eingangs erwähnt, stellt die Fa. 
DEPRAG eine Vielzahl unterschiedlichster 
Druckluftmaschinen und Sondermaschi-
nen her. Durch diesen Umstand kann sich 
diese Druckschrift nur auf allgemeine Hin-
weise beziehen. Bei der Durchführung einer 
Reparatur ist daher prinzipiell die Betrieb-
sanleitung der jeweiligen Maschine als 
Grundlage heranzuziehen. Sollten dennoch 
Fragen oder Unklarheiten über benötig-
tes Spezialwerkzeug oder über die Durch-
führung der Reparatur bestehen, wenden 
Sie sich bitte an Ihren nächsten Fachbe-
rater (siehe letzte Seite) oder direkt an die 
Fa. DEPRAG in Amberg. 
Gerne stehen Ihnen unsere qualifizierten 
Mitarbeiter mit Rat und Tat zur Seite, ins-
besondere unsere Service-Hotline unter 
Tel. 0700 00 371 371!

6.	 Schlussbetrachtung



Bild 6: Pressenblock
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7.1	 Allgemeine Montagewerkzeuge

7.	 Anhang

Bild 5: Pressenblock

Bild 4: Handhebelpresse

Bild 4:
Handhebelpresse
Bestell-Nr. 807417
max. Druckkraft 10.000 N
Auflageplatte drehbar mit 4 Aussparungen.

Bild 5:
Pressenblock
Bestell-Nr. 460477
Mit 4 Durchgangsbohrungen von Ø 7 bis 
Ø 20 mm, als Unterlage zum Aus- und Ein-
pressen von Teilen.

Bild 6:
Pressenblock
Bestell-Nr. 461429
Unterlage mit Aufnahmebohrungen, passend 
zu den verschiedensten Radträgern der 
Motorgrößen 0/1/2/2,5 und 3.
Zum Aufpressen von Kugellagern oder Ritzeln.



Bild 7: Spannleiste

Bild 8: Prisma
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Bild 7:
Spannleiste
Bestell-Nr. 460228
Zum Einspannen von zylinderförmigen 
Teilen verschiedener Durchmesser (Ø 5 bis 
Ø 15 mm).

Bild 8:
Prisma
Bestell-Nr. 461743
Zur axialen Ausrichtung zylinderförmiger 
Teile gleichen Durchmessers (z.B.: Motor-, 
Getriebe-, Lufteinlassteile usw.), welche 
anschließend als Paket in das passende 
Motorgehäuse geschoben werden.
Zum Herausschlagen eines Querstiftes ist 
die Durchgangsbohrung vorgesehen.
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7.2	 Drehzahlmesser

Bild 9:
Hand-Tachometer
Bestell-Nr. 830390
Das Messgerät zur berührungslosen Dreh-
zahlerfassung mit Lichtstrahl
(Messbereich 1 - 99.999 min-1)
und zur mechanischen Drehzahlerfassung 
mit Mess-Spitze oder Messrad
(Messbereich 1 - 19.999 min-1).
Zusätzlich können Geschwindigkeiten und 
Längen mechanisch erfasst werden.
Umschalten der Maßeinheit (metrisch/Zoll) 
ist möglich.
Die Speicherfunktion zeigt den letzten 
Messwert (MIN/MAX) an. Das kompakte Mess-
gerät besitzt eine Digitalanzeige und wird 
mit 2 x 1,5 V Mignon Batterien versorgt.

Bild 9: Hand-Tachometer






