Schraubtechnik Automation Druckluftmotoren Druckluftwerkzeuge
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MICROMAT®-/MINIMAT®-
Handschrauber

Das optimale Werkzeug fur jede Aufgabe

00 O000O00O00000000I00Dmonm;aO Mit dem neuen, erheblich erweiterten
MINIMAT®-Handschrauber-Programm lasst

00 0000000 0000000000I0000000000 sich das gesamte Anwendungsspektrum
moderner und anspruchsvoller Schraub-

0 aufgaben in der Industrie optimal bewalti-
gen. Gemeinsam ist dabei allen Werkzeugen

00 O00IOO0I00000000I0000000me0 der umfangreichen MINIMAT®-Baureihe das
jeder méglichen Ausbaustufe automatische und hochgenaue Fiihren des

Schraubprozesses, die fur den industriellen
Einsatz besonders wichtige ergonomische
Gestaltung, sowie die aus dem Hause
DEPRAG gewohnte Zuverlassigkeit und
hohe Lebensdauer.
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SENSOMAT F-Schrauber QC-Schrauber EC-Schrauber

EC-Servoschrauber
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Systemauswahl
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Druckluftantrieb mit hochgenauer
Abschaltkupplung

Basisldsung fur die allermeisten Schraubauf-
gaben sind die bewéhrten Druckluftabschalt-
schrauber mit der besonderen MINIMAT®-
Abschaltkupplung. Die MICROMAT®- und
MINIMAT®-Kupplung Gbertragt das Drehmo-
ment bis zum eingestellten Sollwert auf die
Schraube. Die spezielle Bauart der Kupplung
verringert trotz Weiterdrehen des Antriebes
das Ubertragene Drehmoment und schaltet
den Luftmotor anschlieRend bei ca. 50 % des
Sollmomentes ab. Der einmal erreichte Soll-
wert wird somit nicht mehr beeinflusst.

Der unterschiedliche Einfluss der kinetischen
Restenergie, verursacht durch die Drehzahl-
schwankungen bei wechselnden Schraub-
fallen (hart oder weich) oder Druck-
schwankungen, bewirkt bei MICROMAT®-/
MINIMAT®-Abschaltschraubern keine un-
kontrollierten Drehmomenterhéhungen.
Dies unterscheidet sie von konventionellen
Abschaltschraubern mit einem Schaltpunkt
beim jeweiligen Maximalmoment.

Damit lassen sich hohe Drehmomentgenauig-
keiten, in vielen Fallen von weniger als
+ 3 % Standardabweichung, erreichen.
Diese Werte werden bei Uber Milionen von
Schaltungen eingehalten. Der Abschalt-
vorgang ist in jedem Fall eindeutig erkenn-
bar. Aufgrund dieser Unabhé&ngigkeit von
Druckschwankungen und Schraubfall sind
alle diese Werkzeuge voreinstellbar. Un-
abhéngig vom Arbeitsplatz lassen sich die
Schrauber mit Hilfe unserer entsprechenden
Messwertaufnehmer und Messgeréte ein-
stellen, Uberprifen und protokollieren.
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Prufschrauber mit sensorgesteuerter Kupp-
lungssperre

DEPRAG-SENSOMAT® st eine Spezialaus-
fuhrung fur gewindefurchende, gewinde-
schneidende oder selbstbohrende Durch-
gangsschrauben. Immer wenn das Ein-
schraubmoment nahe oder tiber dem Fest-
sitzmoment liegt, dreht der SENSOMAT® die
Schraube mit vollem Motormoment ein und
gibt kurz vor Auflage des Schraubenkopfes
die Abschaltkupplung frei, um mit der ge-
wohnten Genauigkeit das eingestellte End-
moment zu erreichen.

MICROMAT®-F/MINIMAT®-F
Druckluftantrieb mit zusatzlicher
Funktionskontrolle

DEPRAG-MICROMAT®-F und MINIMAT®-F
Schrauber verbinden die bekannten MINI-
MAT®-Funktionen mit einer zusétzlichen Funk-

tionskontrolle am Handarbeitsplatz.  Mit
der zugehorigen Kontrollsteuerung FC 10 wer-
den nur ordnungsgemal abgeschlossene
Schraubvorgénge als I/O freigegeben. Bei
Fehlbedienung sperrt die Steuerung den
angeschlossenen Schrauber. Zuséatzlich kann
die Anzahl der Schrauben pro Werkstlick
Uberwacht werden. Kurz gefasst, der

Schrauber mit Multifunktionskontrolle kontrol-
liert sich selbst, 100 %.
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Qualitatskontrollschrauber mit
Drehmomentmessung
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Uber die Funktionskontrolle des MICRO-
MAT®-F/MINIMAT®-F hinaus kann der QC-
Handschrauber aus dem MINIMAT®-Pro-
gramm die erreichten und durch die Ab-
schaltkupplung eingestellten Endmomente
mit geeigneten DMS-Aufnehmern erfassen
und Uber die angeschlossene Auswerte-
elektronik in der ME 1000 QC anzeigen und
aufzeichnen.

Mit dieser Losung lassen sich somit nicht nur
die Montageergebnisse selbst mehrfach tiber-
wachen und sicherstellen, sondern sie kon-
nen auch umfassend dokumentiert werden.
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Birstenloser Elektroantrieb mit
Stromabschaltsteuerung

Eine weitere Ausbaustufe in der Vielfalt
des MINIMAT®-Handschrauberprogrammes
ist der Einsatz von birstenlosen EC-Antrie-
ben. Mit dieser Antriebstechnik und der

zugehdrigen Steuerung lasst sich maximale
Flexibilitat auch am Handarbeitsplatz errei-
chen. Alle wesentlichen Prozessparameter
kénnen an der zugehodrigen Steuerung
AST 10 eingestellt, iberwacht und dokumen-
tiert werden. Uber eine mégliche Anbindung
der Steuerung an Ubergeordnete Leitsyste-
me kann diese Flexibilitat maximal ausge-
baut und letztendlich bis auf unterschiedliche
Anzugsmomente innerhalb eines Montage-
taktes erweitert werden.
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Birstenloser Elektroantrieb mit
Drehmomentsteuerung
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Die maximale Ausbaustufe an Flexibilitat
und Prozesssicherheit erreichen unsere EC-
Servoschrauber. Diese finden insbesondere
auch beihdheren Drehmomenten und héchs-
ten Anforderungen an die Prozesssicherheit
ihre Anwendung. Zusatzlich zur Kontrolle des
Motorstromes werden bei diesem Antriebs-
system DMS-Aufnehmer eingesetzt, die die
vom Werkzeug erreichten Drehmomente
unmittelbar erfassen und dokumentieren.
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Digitaler Elektroschrauber mit elektromagne-
tischer Abschaltkupplung, einer komfortab-
len Drehmomenteinstellung per Tastendruck
und digitaler Anzeige direkt am Schrauber.
Der neue handliche Alleskdnner lasst sich
schnell und unkompliziert an jede neue
Schraubaufgabe anpassen. Er vereint viele
Vorteile der jahrzehntelang bewdahrten
DEPRAG-Druckluftschrauber und der extern
gesteuerten EC- und EC-Servo-Elektro-
schrauber in sich, deren Zuverlassigkeit, Ge-
nauigkeit und Lebensdauer in aller Welt ge-
schatzt werden.

Der MINIMAT®-ED empfiehlt sich fir alle An-
wendungen, besonders aber bei variablen
Drehmomenten. So ist sein Einsatz an
einem Nacharbeitsplatz bei wechselnden
Anzugsparametern etwa im Steuerungs-
oder Schaltschrankbau ebenso denkbar
wie in der Grof3serienmontage, zum Beispiel
in der Elektroindustrie.







