Schraubtechnik

Druckluftmotoren Druckluftwerkzeuge

Eindricksysteme

Rationelles Platzieren und Setzen von

Verbindungselementen

Rationalisierung lhrer Montage
Prozessoptimierung

hohe Férderleistung
ergonomisch und komfortabel
fiir den Bediener

einfache Inbetriebnahme

Setz- und Bestlickungsvorgédnge koénnen
effizient und prozesssicher von Hand oder
in Ihrer Montageanlage durchgefihrt wer-
den.

Unsere handgefuhrten Eindrickgerate und
die stationdren Eindriickmodule sind mit
einem passenden Zuflhrgerdt kombinier-
pbar.

A f

Wir bieten diese LOsungen als abge-
stimmte Eindrlicksysteme an.

FUr Verbindungselemente wie Nieten, Stifte,
Hulsen und Kugeln steht Ihnen mit unse-
rem Eindrlicksystem eine Gesamtldsung
fur lhre Montageaufgabe prozesssicher und
rationell bereit.
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DEPRAG Eindricksysteme bestehen aus:

einem Zufiihrgerat (Vibrationswendelférderer

oder Hubschienenférderer)

einem handgefiihrten Eindriickgerét oder stationaren
Eindriickmodul

einer Wartungseinheit

einer elektronischen Steuerung

Zum ZufUhrsystem selbst gehoéren eine auf lhr Verbindungselement
und lhre Applikation angepasste Kugel- oder Schnabelhuise.

Schraubenzuflhrgeréte stehen im Standardprogramm wahlweise
als Vibrationswendelférderer oder Hubschienenférderer zur Verfligung.

EINDRUCKGERATE FUR HANDGEFUHRTE ANWENDUNGEN

DEPRAG Eindruckgeréate fur handgeflihrte Anwendungen zeich-

nen sich vor allem durch eine ergonomische Form des Handgrif-
fes und eine hohe Effizienz in Verbindung mit einem abgestimm-

ten Zufihrgeréat aus.

Zwei Ausfiihrungen stehen zur Auswahil:

Typ EDG mit einem Eindriickhub

Der Bediener fuhrt hierbei den gesamten Hubweg des Ein-
drlckvorganges aus. Das Eindricken wird durch den vom
Bediener erzeugten Impuls zusatzlich unterstiitzt.

Eindriickhub
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Typ EDGZ mit einem Eindriickhub plus

] zuséatzlichem Sperrhub

ne I I Ein im Eindrlckgerat integrierter Zylinder flihrt die Sperrhub-
bewegung aus. Der EindrlickstéBel steht dadurch unmittelbar
: hinter dem Verbindungselement, welches fixiert aus der Kugel-
oder Schnabelhtlse hervorsteht. Ein Zurtickschieben des Ver-
bindungselementes ist ausgeschlossen. Der Bediener vollzieht
lediglich einen kurzen Hubweg, der flr das eigentliche Eindri-
cken notwendig ist.
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Beispiele realisierter Losungen in handgefiihrten Anwendungen:

Eindriicken von Kerbstiften zur Befestigung von Kindersitzbezlgen
Montage von GummiflBen in Telefonuntergehduse

Bestlcken von Schleifkontaktstiften in Handyschalen

Setzen von Stahlnieten zur spéteren Vernietung

Vormontage von Sicherungsnieten bei Miniatureisenbahnwaggons
Eindrticken von Spreiznieten zum Fixieren von Platinen zu Gehduserahmen



TECHNISCHE DATEN EINDRUCKGERATE FUR HANDGEFUHRTE ANWENDUNGEN

Fiir Kugeln bis 12 mm Druchmesser

Fiir Nieten und Stifte von 1 - 8 mm Schaftdurchmesser und einer max. Lange bis 35 mm

Ausflihrung Typ EDG-... EDGZ-...

Eindriickhub ja ja

Sperrhub nein ja

Max. Abmessungen der Entsprechend dem bendtigten Zuflihrgerat

Zuflhrteile (siehe Druckschrift D 3820)

Nachladesignal mittels induktivem BERO ja ja

Pneumatische AnschlUsse fur

den Sperrhub bis 60 mm Hub - 1 (Vorhub / Ruckhub mittels Feder)
ab 60 mm Hub - 2 (Vorhub und Ruckhub)

Betriebsdruck 6,3 bar 6,3 bar

Die technische Auslegung erfolgt kundenspezifisch. D

ie gesamte Ablaufsteuerung Ubernimmt das ZufUhrgerat.

Optionales Zubehor

Gewichtsausgleicher Bestell-Nr.

Sonderzubehdr

827678 A

827678 A

Schnabelhllse mit Stitzkdrper
Kugelhtlse 2-reihig
Mundstlck klappbar

EINDRUCKSYSTEME FUR STATIONARE ANWENDUNGEN

Kundenspezifische Losung

Bei stationdren Anwendungen werden Zustell- und Eindrickbewegung jeweils von Zylindern ausgefuhrt.

Durch die Mdglichkeit mittels Sensoren weitere Merkmale von Verbindungselementen abzufragen, ergeben sich hier zahlreiche

Anwendungsmdglichkeiten.

So sind neben Nieten, Stiften, Hulsen und Kugeln z. B. auch asymmetrische Bauteile verarbeitbar.

Sprechen Sie uns an!

Anwendungsbeispiel:

Gewindebuchsen werden mittels Vibra-
tionswendelfdrderer in ein schwenkbares
Mundstuck zugefuhrt. AnschlieBend wer-
den die Gewindebuchsen auf eine vorge-
gebene Hohe eingedrickt.

Die DEPRAG bietet |hnen neben Ein-
drlicksystemen auch Gesamtldsungen mit
integrierter Tiefenabfrage, Anwesenheits-
und Positionskontrolle bis hin zu komple-
xen Montageanlagen.

Alle wesentlichen SchlUsseltechnologien
kommen aus dem eigenen Haus.
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