
DEPRAG Zuführtechnik

Vorteile

•	 Prozessicher

•	 Flexibel

•	 Technisch sauber

•	 Ergonomisch
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VORTEILE

Bereitstellung der richtigen Schraube am Einsatzort.

Ergonomisch>

In Verbindung mit dem DEPRAG Partikel Killer.

Technisch sauber>

Kundenspezifische Systemausführungen sind selbstverständlich realisierbar. 
Bitte sprechen Sie uns an!>

>

Kombinierbar mit verschiedenen DEPRAG Zuführsystemen und 
Bereitstellung von bis zu drei Schraubentypen.

Flexibel

Minimierung des Fehlerrisikos durch die Bereitstellung der richtigen 
Schraubenanzahl und -typen.

Prozesssicher>

Technische Daten

Schraubenspender           Typ
                                  Bestell-Nr.

Anzahl unterschiedliche
Schraubentypen max.

Stück 3

Max. zulässige
Schaftlänge

mm

Max. zulässiger
Kopfdurchmesser

mm 12

Betriebsspannung Volt 24

Betriebsdruck bar 6

Abmessungen (BxHxL) mm 100x214,1x234 100x212,1x319

Gewicht kg 4,5 6,75

SD-K12-L30-3
133000A

SD-K12-L60-3
133100A

30 60
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für Maschine:01811-2-P/1,5Teile-Typ:A11 / 1 3:20 

FormatBlattMaßstab

115573A
SWORD FEEDER

HUBSCHIENENFÖRDERER

WALTER15.10.2018gezeichnetOberflächenangaben DIN ISO 1302

geprüftAllgemeintoleranzen ISO 2768-mK

Freigegeben1.7+115573A ASSEMList, Matthias 29.01.20193D-Modell geä.Werkstückkanten ISO 13715

0+Z115572C_SCREWDISPENSER26.01.2022Zeichnung geä.Alle Maße in "mm"

StatusVersionDateinameNameDatumCopyright reserved

59.5 kgGewicht:64035.792 cm²Oberfläche:Oberflächenbeh.:
Änderungsnummer:Nacharbeit von:

Zuführsystem 
Schraube 1

Zuführsystem 
Schraube 2

Zuführsystem 
Schraube 3

Schrauben-
spender


