
DEPRAG Adaptive System (DAS)	 

DEPRAG 
Automation

Das DEPRAG Adaptive System (DAS) ist ein patentiertes adaptives Flanschsystem für Roboterschleifen. Es stabilisiert den 

Schleifkontakt durch aktiven Positionsausgleich und Echtzeit-Kraftregelung, ideal bei komplexen Konturen und Bauteiltoleranzen. 

•	 	Aktiver Positionsausgleich mit bis zu 40 mm Hub

•	 Universell einsetzbar für nahezu alle Robotertypen 

•	 Präzise Kraftregelung in Echtzeit

•	 Ausgelegt für anspruchsvolle Schleif- und Finish-Prozesse

https://www.deprag.com/de/?mtm_campaign=pdf_dt_download&mtm_kwd=home
https://www.deprag.com/de/unternehmen/kontakt.html?mtm_campaign=pdf_dt_download&mtm_kwd=kontaktformular
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DAS als Schnittstelle zwischen Roboter und Werkzeug 

Viele Schleifprozesse scheitern nicht an der Roboterbahn, sondern am instabilen Kontakt: Toleranzen, Verzug oder wech-
selnde Konturen führen zu schwankender Anpresskraft und damit zu ungleichmäßigem Abtrag. Genau hier setzt DAS an: als 
adaptive Schnittstelle zwischen Roboter und Werkzeug. 

Als Teil des DEPRAG One-Stop-Shop-Ansatzes lässt sich DAS optimal mit Schleifspindeln und Automationslösungen kombi-
nieren, bis hin zur kompletten Schleifzelle. 

Ihre Vorteile mit dem DAS

· Stabile Anpresskraft 
  Aktiver Ausgleich von Lage- und Einflussgrößen 
  für gleichmäßigen Materialabtrag.

· Bessere Oberflächenqualität 
  Reduziert Rattermarken, Nacharbeit und Ausschuss.

· Ideal bei komplexen Geometrien 
  Sicherer Kontakt auch bei variierenden Konturen 
  und Bauteilen.

· Perfekte Ergänzung im System 
  Optimal kombinierbar mit DEPRAG 
  Schleifspindeln und DGS.

Technische Highlights des DAS

· Aktiver Positionsausgleich

· Hub im Bereich 0–40 mm

· Piezoelektrische Kraftregulierung in Echtzeit

· Kräfte im Bereich −200 N bis +250 N

· Kommunikationsschnittstelle EtherCAT-P 
  („One-Wire-Solution“)

· Universelle Schnittstelle für Spannwerkzeuge

· Schnellwechselmechanismus zur
  Roboteranbindung

· Kompatibel mit u.a. KUKA, Fanuc, ABB und Yaskawa.

· Aktives Oberflächen-Messsystem

DAS für prozesssicheres Roboterschleifen

Das DEPRAG Adaptive System ermöglicht den Einsatz beliebiger Werkzeuge nach Kundenwunsch und ist für nahezu alle 
Robotertypen sowie stationäre Anwendungen geeignet. Es kompensiert Abweichungen aktiv und stabilisiert so den Schleif-
prozess – besonders bei Bauteilen mit Toleranzen, variierenden Konturen oder empfindlichen Oberflächen.

In Kombination mit DEPRAG Schleifspindeln und Systemlösungen entsteht ein abgestimmtes Gesamtsystem. Der Vorteil: 
DEPRAG entwickelt und liefert die Kernkomponenten selbst und kann sie dadurch optimal auf Prozess und Automatisie-
rung auslegen. Das ist ein wichtiger Baustein für das One-Stop-Shop-Prinzip – bis hin zur kompletten Schleifzelle. 

•	 Kraftgeregeltes Schleifen
Für stabile Prozesse und reproduzierbare Ergebnisse.

 
•	 Toleranz- und Konturausgleich

Für komplexe Bauteile und wechselnde Bedingungen.
 
•	 Systemintegration

Einbindung in Roboterzellen und Automationslösungen möglich.

DAS für Ihre Anwendung auslegen lassen
Wir unterstützen Sie bei der Auslegung von Spindel, Werkzeug und Prozessführung bis hin zur kompletten Schleifzelle. 
Lassen Sie uns sprechen.
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Technische Highlights des DAS

· Aktiver Positionsausgleich

· Hub im Bereich 0–40 mm

· Piezoelektrische Kraftregulierung in Echtzeit

· Kräfte im Bereich −200 N bis +250 N

· Kommunikationsschnittstelle EtherCAT-P 
  („One-Wire-Solution“)

· Universelle Schnittstelle für Spannwerkzeuge

· Schnellwechselmechanismus zur
  Roboteranbindung

· Kompatibel mit u.a. KUKA, Fanuc, ABB und Yaskawa.

· Aktives Oberflächen-Messsystem

Technische Daten DEPRAG Adaptive System (DAS)  

Roboterflansch Variante DAS Basic DAS Full

Bestell-Nr. 6063006E 6063006C 6063006D

Druck bei 6 bar, Vorwärtsbewegung N 295 295 295
Druck bei 6 bar, Rückwärtsbewegung N 247 247 247
Arbeitshub mm 40 40 40
Schlauchweite mm 4 4 4
Betriebsdruck max. bar 6,3 6,3 6,3
Gewicht kg 9 10,5 9
Elektronisch geregelter Andruck nein ja ja
Innenluftleitungssystem nein ja nein

Verfügbare Varianten des Roboterflansches

1. DAS Basic 6063006E
Preiswerte Variante ohne elektronisch geregelten Andruck. Geeignet zum Arbeiten mit konstanter Kraft ohne
die Möglichkeit einer aktiven Steuerung und Messung.

Wartungseinheit DAS

Wartungs-
einheit

Roboter
PLC

RMC DAS

2. DAS Full 6063006C, 6063006D
Elektronisch gesteuerter Flansch.
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Notwendiges Zubehör passend für 
DAS Full

6063006C 6063006D

E-Steuerung Typ RMC1-100 RMC1-100
Bestell-Nr. 6063009A 6063009A

Technische Daten RMC1-100:
Stromversorgung                              20,4 - 28,8 VDC
Strom                                                1,2 A
Energieverbrauch                              28,8 W
EA-Schnittstelle                                SUB-D 9-pol. (Buchse), 3x 3-pol. (Buchse)
Abmessungen (BxHxT)                     600 mm x 380 mm x 210 mm
Montagemaße                                  340 mm x 560 mm
Gewicht                                           19,2 kg

Notwendiges Zubehör zur E-Steuerung
Software RMC

6029248

RMC1-100 – Intelligente Ablaufsteuerung
RMC ist die zentrale Ablaufsteuerung für DAS-Adaptiv-
flansche und DGS-Roboterköpfe. RMC sorgt für eine 
kontinuierliche, präzise Regulierung der Andruckkraft 
und ermöglicht die automatische Neupositionierung 
des adaptiven Flanschteils bzw. der ausziehbaren 
Spindel. 

Auf Basis aktueller Werte liefert RMC eine exakte 
Rückmeldung zur tatsächlichen Kraftwirkung bezie-
hungsweise zum Anpressdruck des eingespannten 
Werkzeugs und erkennt potenzielle Fehlerzustände 
frühzeitig.

E-Steuerung RMC1-100
Die E-Steuerung übernimmt die Ablaufsteuerung 
des Roboterflansches.

E-Steuerung RMC1-100 6063009A



5

Optionales Zubehör für DEPRAG Adaptive System (DGS) 

Schleifmotor 700W Bestell-Nr. 6061288A
Schleifmotor 1,2 kW Bestell-Nr. 6061372A
Schleifmotor 2,8 kW (stationär) Bestell-Nr. 6061580A
Spannaufnahme Bestell-Nr. 6024279A
Wartungseinheit Bestell-Nr. 3029218A
Luftanschluss G3/4 DN16 schwenkbar Bestell-Nr. 6078629

•	 	Sichere Kommunikation mit adaptiven Flansch- und Roboterkopfaktoren

•	 	Kontinuierliche und präzise Regelung der Andruckkräfte

•	 	Echtzeitinformationen zur Position des kompensierten Spindelteils

•	 	Transparente Anzeige des aktuellen Betriebszustands

•	 	Anbindung an übergeordnete Steuerungen via ProfiNet, EtherCAT u. a.

•	 	Komfortable Grundeinstellung sowie Anpassung vordefinierter Parameter 
über die VISUalization-Online-Website (inkl. Service- und Programmiermenüs)

•	 	Automatische Gewichtskompensation des Bearbeitungswerkzeugs in 
unterschiedlichen Positionen und Drehbewegungen

Darüber hinaus ermöglicht RMC die Einbindung weiterer Peripheriegeräte – beispielsweise zur Steuerung des Spindelstarts oder 
zur Speicherung von Sensorkalibrierwerten. Ein besonderes Highlight ist die integrierte Gewichtskompensation des eingesetzten 
Werkzeugs, die eine gleichbleibend präzise Kraftregelung unabhängig von Lage oder Orientierung gewährleistet. 
Dank des modular erweiterbaren Kommunikationsmoduls mit EtherCAT-P lässt sich das System flexibel ausbauen – etwa durch 
die Integration zusätzlicher Anlagenkomponenten wie eines Inkrementalsensors.
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Online-HMI – Visualisierung 
Eigenständige Benutzeroberfläche, die über 
den internen Webserver der Ablaufsteuerung 
bereitgestellt wird.

Anschlussbeispiel - Beispielschema der Kabel
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Bandschleifmaschine

Winkelschleifmaschine

Exzentrische Poliermaschine

Schleifmaschine mit 
Spannzange

Das DEPRAG Adaptive System ermöglicht den Einsatz beliebiger Werkzeuge nach Kundenwunsch und ist für nahezu 
alle Robotertypen sowie stationäre Anwendungen geeignet. 

Es kompensiert Abweichungen aktiv und stabilisiert so den Schleifprozess – besonders bei Bauteilen mit Toleranzen, variie-
renden Konturen oder empfindlichen Oberflächen.

In Kombination mit DEPRAG Schleifspindeln und Systemlösungen entsteht ein abgestimmtes Gesamtsystem. 

Der Vorteil: DEPRAG entwickelt und liefert die Kernkomponenten selbst und kann sie dadurch optimal auf Prozess und Auto-
matisierung auslegen. 

Das ist ein wichtiger Baustein für das One-Stop-Shop-Prinzip – bis hin zur kompletten Schleifzelle.
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DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO. KG · Postfach 1352, D-92203 Amberg · Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg 
Tel. (09621) 371-0 · Fax (09621) 371-120 · www.deprag.com · info@deprag.de




