
ADAPTIVE DFS NEW GENERATION
The weapon of choice in fl ow-form assembly!
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Technologie de vissage

EC-Servo

Circuit fermé

Technologie de course
EC-Servo

ADAPTIVE
La reconnaissance automatique de 
pénétration a lieu indépendamment 
des tolérances des éléments d’as-
semblage et des composants.

Les séquences d’assemblage sont 
optimisées en continu.

Les paramètres du processus sont 
automatiquement adaptés.

Avantages :
 Fiabilité maximale

 Temps de cycle écourté au maximum

 Forme d’entraînement optimale

 Élimination des détériorations de 
filetages

 Diminution de la contrainte sur 
l’élément d’assemblage et le 
composant

 Temps de démarrage minimal

 Conçu pour de nouveaux matériaux,
éléments d’assemblage et              
techniques d’assemblage
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La nouvelle génération de notre unité d‘assemblage 
ADAPTIVE DFS combine la technologie de vissage 
EC-Servo avec la technologie de course EC-Servo 

La solution pour toutes les applications de vissage !

Vous trouverez de plus amples informations sur notre site web
deprag.com/adaptive-direct-fastening.

https://www.deprag.com/en/screwdriving-technology/products/adaptive-dfs.html
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  Fiabilité maximale 

  Temps de cycle écourté au maximum

  Forme d’entraînement optimale

  Élimination des détériorations de
    fi letages

  Diminution de la contrainte sur
    l’élément d’assemblage et le
    composant     

  Temps de démarrage minimal

ADAPTIVE DFS Avantages :

  Différentes combinaisons de 
    matériaux dans un programme 
    de vissage
 
Différentes combinaisons de matériaux 
possibles dans la construction légère, par 
exemple : assemblage direct aluminium 
sur aluminium, aluminium sur acier ou 
aluminium sur fi bre de verre (GFK).
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Propriétés de l’ADAPTIVE DFS

Technologie de vissage
EC-Servo

Technologie de course
EC-Servo

Embouchure avec mandrin à 
changement rapide

 Aucune séparation des connexions 
    pneumatiques ou électriques nécessaire

Introduction centrale de la force 
d’alimentation dans l‘axe d’assemblage

 Introduction centrale directe de la force d’alimentation dans l’axe
    d’assemblage

 Aucune force transversale causée par le décalage latéral et des
    effets de levier

 Construction légère grâce à l‘élimination des guides et des 
    � xations supplémentaires

 Usure réduite

Envoi de vis

 Alimentation du séparateur rotatif avec des vis 

 Aucune détérioration de la tige ou de la pointe de vis

 Optimisation du temps de cycle par l’alimentation en parallèle 
de la vis pendant le mouvement du robot (fonction de mémoire)

Méthode de serrage adaptative

 Adaptation automatique des paramètres

 Fiabilité maximale

 Durée du cycle minimale
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Vis de pré-engagement

 La douille s’engage avec la vis

    et la maintient en position

Propriétés de l’ADAPTIVE DFS

Connexion au robot

 Face supérieure

 Face arrière

Technique d’alimentation

 Tuyau d‘alimentation (souf� age)

 Chargeur
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 Vitesse de rotation visseuse : max. 8000 tr/min
 Couple : max. 15 Nm 
 Force de poussée : max. 3500 N, librement programmable
 Course d‘avance librement programmable avec réglage de la vitesse, 
    du déplacement et de la force
 Force de maintien : max. 1200 N, librement programmable
 Poids : 35 kg
 Sens du montage au choix (par le haut ou le dessous, à l’horizontale, angle au choix)

Intégration ADAPTIVE DFS

ADAPTIVE DFS Données techniques

DEPRAG Cockpit

La solution logicielle pour les commandes de vissage aide vos collabora-

teurs à surveiller des données de fabrication de différentes chaînes de 

montage ou îlots de montage. Les données de plusieurs usines de la 

société, ainsi que de leurs lignes de production et appareils connectés 

sont centralisées en un seul produit : DEPRAG Cockpit.

DEPRAG Cockpit peut également être utilisé pour surveiller et analyser les 

systèmes de vissage d’autres fabricants.

Mise à disposition de données via OPC UA

Plateforme centrale pour la technique de vissage et d’assemblage

Acquisition � able des données de traitement

Statistiques détaillées sur la capacité et l‘utilisation

Surveillance des processus et noti� cation

Analyse et reconnaissance des tendances à partir des messages système







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Plus d’informations :
www.deprag.com

  
Votre partenaire international 
pour les technologies de vissage 
et l’automatisation.


