n LEITFADEN ZUR AUSWAHL DES GEEIGNETEN ZUFUHRGERATES

SCHRITT 1:

Zufuhrbarkeitskriterien

SCHRITT 3:
Welches Foérderprinzip eignet sich

SCHRITT 5:
Platzverhaltnisse am Bauteil

Grundsatzlich  sind alle  schaftlastigen
Schrauben mit kreisformigem Kopf geeignet,
die die folgenden ZufUhrungskriterien erflil-
len:

Zufiihrbarkeitskriterium:
a> 30°

d~D+0,5mm

Naherungsformel:

L>D +2mm

d = Innendurchmesser
Zufthrschlauch

D = Schraubenkopfdurchmesser

L = Schaftlange

SCHRITT 2:
Schraubenqualitat

FUr die VerfUgbarkeit der Schraubenzufihr-
gerate ist eine Schraubenqualitat nach DIN
(mit zuléssigen 3 % Fehlerteilen) nicht immer
ausreichend.

Hohere Qualitatsstufen verbessern direkt die
Verfligbarkeit.

Als  ZielgréBe sind Reinheitsgrade von
10 ppm (,parts per million") anzustreben.
D.h. unter 100.000 Schrauben befindet sich
1 Schlechtteil.

fiir lhre Anwendung?

Speziell bei Schrauben mit unglnstigen
Abmessungen oder bei hohen Anforderun-
gen an die Forderleistung ist der Vibrations-
wendelférderer vorzuziehen. Der Hubschie-
nenférderer kommt zum Einsatz, wenn eine
besonders schonende Behandlung des For-
dergutes oder Gerauscharmut im Vorder-
grund stehen. Ist eine Zuflhrung mit einem
Schlauchsystem nicht mdglich, bietet sich
das Pick-and-Place Verfahren an.

SCHRITT 4:

Festlegung der
Schraubenaufnahme

Am Ende des Mundstlckes werden zur
Aufnahme und Positionierung der Schraube
Kugelhtlsen (1- oder 2-reihig) oder soge-
nannte Schnabelhdlsen montiert.

Schnabelhiilse Kugelhiilse

D = Kopfdurchmesser
d = Schaftdurchmesser
n = notwendiger Freiraum zum Offnen

A=D+25mm | | B=3D-2d+5mm |
B=A+D-d/2
n=AxB| |n=¢B |

Von groBer Bedeutung fur den effektiven Ein-
satz handgeflhrter Schraubenzuflhrgerate
sind die Platzverhaltnisse am Bauteil.

Um den Schraubenkopf wird immer ein ent-
sprechender Freiraum fUr die Kugel- oder
Schnabelhtilse bendtigt.

Plane Oberflachen erleichtern die Positio-
nierung und Abstitzung des Werkzeu-
ges. Schrage Oberflachen mit versenkten
Schraubstellen kénnen mit Schraubschablo-
nen als Zubehdr erreicht werden.

Kugelhiilse

) Schraub-
schablone

Bauteil A

Bauteil B

SCHRITT 6:

Einzel- oder Mehrfachzufiihrung?

Mit  einem  sogenannten  Zwillingsgerat
mit  Vibrationswendelférderer (Typ 1522
bzw.1622) kdénnen aus einem Zuflhrge-
rat zwei unabhangige Schraubplatze mit
Schrauben versorgt werden. Gegentber
2 Einzelgeraten kann so eine Investitions-
ersparnis von ca. 25 % erreicht werden.

SCHRITT 7:
Spezifikation

Zur genauen Auslegung eines Schraubenzu-

fUhrgerates werden folgende Angaben beno-

tigt:

e Spannung/Netzfrequenz

e gewahlte Schrauberbaureihe

e Schraubenabmessung und -ausfuhrung
(ggf. DIN-Nummer)

e Drehmoment (falls bekannt)

e Angaben Uber Platzverhaltnisse am Bauteil

e Schlauchlange (wenn diese die Standard-
l&nge von 2 m Uberschreitet).

Zur  Auftragsbearbeitung  bendtigen  wir

Musterschrauben (ca. 1 Fordertopffillung)

und nach Moglichkeit einige Muster der zu

verschraubenden Bauteile.






